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SPECIFICATION OF HOT DIP GALVANIZING STEE

INDUSTRIAL STANDARDS THAI/ Tne AMERICAN / 213301 Japannese/ @iy
NIATGIUYATTIHNTIN Non. 50-2548 ASTM A792/A792M - 10 (2015) JIS G 3321-201¢
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01 02 03 220 | 250 | 280 | 320 | 350 | 550 S S S R g = i~ N NS S = 5 S| sl3(3|3|3|a
< < < & = = a N S o A 2 = S 3 S -8 > -0 > >0 >~ 1
AZ070 - AZ070
AZ090 - AZ090
AZ100 AZM100 (AZ30)
- AZM110 (AZ35) -
AZ120 AZM120 (AZ40) AZ120
2 & AZI150 AZM150(AZ50) AZI150
Coating Mass/ TUANUHUUAROY
AZ165 AZM165.(4Z55) -
- - AZI170
- AZM180 (AZ60) -
AZ185 - AZ185
AZ200 - AZ200
- AZM210 (AZ70) -
s 2 C 0.10 0.06 0.25 0.10 0.02-0.15 0.08 0.20-0.10 0.06 0.20-0.15 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.25 0.20 0.10 0.20 0.15] 0.10 ) 0.08 | 0.25| 0.25 | 0.30 | 0.30
D
§ g Mn 0.60 0.50 115 0.60 0.60 0.06 0.50 0.50 0.60 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 0.80| 045 045 | 1.70 | 2.00 | 2.00 | 2.50
Max.% Chemical Composition a: § P 0.030 0.020 0.20 0.030 0.030 0.100 0.020 0.020 min 0.04 0.04 0.10 0.10 0.20 0.20 0.20 0.04 0.05 0.04 0.05( 0.03] 0.03| 020 0.20) 0.20 | 0.20
(Base Metal) 2 X 0.035 0.025 0.04 0.035 0.035 0.035 0.030 0.025 0.035 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.020 0.040 | 0.05| 0.03 | 0.03] 0.05| 0.05| 0.05| 0.05
dautszpeumandi o c 0.13 0.09 0.28 - - - - N N - - - - - - - - - - - - - - - -
g 3§ 2 _ _ - = - _ _ _ B - _ _ B - _ B _ _ - B _ _
Dg | % Mn 0.63 0.53 1.18 - - - _ \ - - - - - - - - - - - - - - - - -
qg E s P 0.040 0.030 0.21
< s 0.045 0.035 0.05 - X - - - - - - - - - - - - - -1 -1T-1T-1T-1-71 -
min YS (Mpa) - max 300 max 260 220 | 250 | 280 | 320 | 350 | 550 205<410 245-410 205 - 450 170- 275 140 - 240 205 - 450 230 255 275 340 | 340 | 340 410 480 550 550 550 205 - - 295 | 335 | 365 | 560
min TS (Mpa) - max 430 max 410 320 | 350 | 390 | 430 | 450 | 560 - - - - - - 310 360 380 450 - 410 480 550 570 570 570 270 | 270 | 270 | 400 | 440 | 490 | 570
Thk <0.25 A N N N
0.25 -<0.40 - 22 24 18 16 14 12 10 - 20 - - 16 14 12 -
Machanical Propertie 0.40 - <0.60 21 27 29 17 15 13 -
on %EL (50 mm) 20 20 15 24 30 15 20 18 16 12 12 12 10 9 - - 3
AMANUANING 0.60 -<1.0 24 31 32 18 16 14 -
1.0-<1.6 - 24 26 20 18 16 14 12 - 24 32 34 18 18 16 -
1.6-23 25 33 35 18 18 16 -
ok (80 mmy |1 <060 - 21 23 16| 14| 12| 10 8| - - - - - - j j - - N j - - - i A N N N
mm
’ 20.60 - 23 25 18| 16 | 14 | 1200 | - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1 Valve - - - A -] sl - e - B - - 10-14 | 13-17 - - - - -l -] - - - - - - o B e
n Valve - - - - - - - - - - - - 0.16-020 | 0.18-0.22 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
AZ070 A I R T B B
g AZ090 1T | o1 | o1 | 21 | 371 | 31 | -
8
- AZ100 - -1 -1 -1T-71-
= AZI10 - - - - - - -
Physical Properties (Bend Test) ;§ AZ120 27 | IT | IT | 3T | 471 | 47T -
AMaNUANIIN LMW 2 AZ150 2T | 1T | 1T | 37 | 41 | 4T | -
o sy o oT 1T 'y 2T 3T - - - - - - - - 1.5T 2T 2.5T - - - - - - - -
M3analAd (1800C) g AZ165 - - - - - - -
. qg AZI70 _ i _ _ _ _ _
§ AZI180 - - - - - - -
2 AZI$5 A N N N
& AZ200 -1 -1 -1T-71-7-
Az210 N




